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Instrukcje obstugi nalezy uwaznie przeczytac.

Niniejsze instrukcje obstugi stanowig czes¢ produktu, w zwigzku z czym powinny by¢
przechowywane do pozniejszego wykorzystania lub przekazania przysztemu witascicielowi.
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e CLT 130 z Serii nr A/17020001
e CMT 260 z Serii nr B/17020001
e CHT 450 z Serii nr C/17020001

Cyklop GmbH
Industriestrasse 133
D-50996 Koln

Postfach 50 12 20
D-50972 Koln

Tel. 02236 /602 00-04

Fax 02236 / 602 533/-599
e-mail info@cyklop.de
Internet www.cyklop.com

2229 POLSKI

Cyklop CLT 130/CMT 260/CHT 450

V 03.17_PL



Spis tresci

V 03.17_PL

2.1
2.2
2.3
2.4

3.1
3.2
3.3
3.4

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

5.1
5.2
5.3

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8

Informacje ogodlne

Bezpieczenstwo

Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem
Bezpieczna praca

Instrukcje bezpieczenstwa

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Opis

Budowa
Funkcja

Zakres dostawy
Akcesoria

Przygotowanie do pracy i ustawienia
Akumulator

Ustawianie trybu pracy

Ustawianie napiecia taSmy

Ustawianie lekkiego napigcia

Ustawianie czasu zgrzewania
Wigczanie/wytgczanie blokady panelu dotykowego
Woybieranie Ulubionych

Tryb uspienia

Instrukcje obstugi
Wigzanie tasmag
Sprawdzenie zgrzewu
Ustawianie szerokosci tasmy

Konserwacja profilaktyczna i naprawcza
Harmonogram konserwaciji profilaktycznej
Czyszczenie narzedzia

Smarowanie narzedzia

Czyszczenie/wymiana kota napinajgcego
Czyszczenie/wymiana plytki zebatej

Wymiana noza

Resetowanie narzedzia

Rozwigzywanie probleméw

Dane techniczne

Deklaracja zgodnosci WE (kopia)

Cyklop CLT 130/CMT 260/CHT 450

POLSKI

~N ooon o b

© ©

10
10
11

12
12
13
14
15
15
15
16
16

17
17
19
20

23
23
23
23
23
24
25
25
26

28

29

32z29:



1 Informacje ogoélne

Znaczenie symboli ostrzegawczych, przyjete oznaczenia

NIEBEZPIECZENSTWO
Wskazuje na zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktérego nieunikniecie grozi
$miercig lub powaznymi obrazeniami.

$miercig lub powaznymi obrazeniami.

OSTROZNIE
Wskazuje na zagrozenie o matym stopniu ryzyka, ktérego nieuniknigcie moze grozi¢
niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami.

UWAGA
Wskazuje na sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do szkod materialnych lub stabych
wynikow dziatania.

c OSTRZEZENIE
Wskazuje na zagrozenie o srednim stopniu ryzyka, ktérego nieuniknigcie moze grozic¢

@ Wskazuje przydatne, uzupetniajgce informacje.

i

» Symbol ten okresla etapy postepowania.
— Symbol ten okresla wyniki postepowania.

e Symbol ten okresla elementy listy.

Utylizacja i ochrona srodowiska

Narzedzie jest produkowane bez wykorzystania o\
zadnych substancji lub zwigzkéw chemicznych,

ktére moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia. %9
Wazne sg ochrona zdrowia, a takze promowanie
ponownego wykorzystania oraz recyklingu

odpadow wiasciwego pod wzgledem ochrony

Srodowiska. Nastepujgce zharmonizowane

normy zostaty rowniez uwzglednione:

e Dyrektywa 2011/65/UE z 8 czerwca 2011 w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS II).

e Dyrektywa 2012/19/UE z 4 lipca 2012 w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego (WEEE II).

Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw prawnych dotyczacych utylizacji wszystkich czesci.
» tadowarki i akumulatory nalezy segregowac na potrzeby recyklingu przyjaznego dla srodowiska.

» Nalezy przestrzega¢ uwag, ostrzezen i instrukcji producenta akumulatoréw.
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

Narzedzia przeznaczone sg do wigzania zapakowanych artykutdw, takich jak paczki, tadunki na
paletach, itp. Narzedzia przeznaczone sg do wigzania przy uzyciu tasm z tworzywa sztucznego
(polipropylen i poliester) (Punkt 7). Narzedzia nalezy wykorzystywac jedynie w sposéb opisany w
niniejszej instrukcji obstugi.

211 Mozliwe niewtasciwe uzycie

o Narzedzia nie sg przystosowane do stosowania tasm stalowych.

e Nie podnosi¢, wieszac lub ciggna¢ zapakowanego towaru za tasmy.
e Nie modyfikowac narzedzia bez uprzedniego zezwolenia.

e Nie uzywac narzedzi do Sciskania towarow.

2.2 Bezpieczna praca

Instrukcje obstugi muszg by¢ stale dostepne w miejscu pracy wigzarki. Wszystkie
osoby pracujgce z wigzarka lub przebywajace w jej poblizu muszg zapoznac sie z
tymi instrukcjami i ich przestrzegac.

Konserwacja prewencyjna i naprawcza narzedzia moze by¢ przeprowadzone jedynie
przez przeszkolony personel.

Oprocz instrukcji obstugi, nalezy przestrzegac obowigzujgcych lokalnych przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz bezpieczenstwa i higieny pracy.

Operator lub jego kierownik jest odpowiedzialny za bezpieczne wigzanie i wiasciwy dobor tasm (Punkt
7) do opakowania, w zaleznosci od jego wymiaréw, wagi, krawedzi i stabilnosci, oraz sposobu w jaki
bedzie transportowane i przechowywane. Nalezy wykorzystywac jedynie specyfikacje tasm (Punkt 7)
okreslone dla danego rodzaju narzedzia. Narzedzia nalezy ustawi¢ odpowiednio do wykorzystywanej
tasmy i opakowania (Punkt 4). Operator jest odpowiedzialny za wtasciwe ustawienie i regulacje
narzedzia.

Stosowac wyposazenie ochronne

» W czasie pracy z narzedziem, stosowac ochrone oczu i rak|
(rekawice odporne na ciecie) oraz obuwie ochronne.

@

2.3 Instrukcje bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
& Przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie wskazowki

w tej instrukcji obstugi oraz w instrukcji obstugi tadowarki akumulatora.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub

powazne obrazenia. Nastepujgce zagrozenia mogg skutkowac¢ powaznymi obrazeniami:

Napinanie tasmy lub wigzanie, niebezpieczenstwo

zakleszczenia i zmiazdzenia

Nie wktada¢ rgk lub innych cze$ci ciata miedzy tasme i

pakowane towary podczas procesu wigzania. Upewnic sig, ze

w strefie zagrozenia nie przebywajg inne osoby (1).

W celu zatrzymania awaryjnego w przypadku

zagrozenia (uwieziona osoba):

e Aby zwolni¢ nacigg tasmy (przed zgrzewaniem),
uruchomi¢ dzwignie. W trybie pracy automatycznej,
mozna réwniez nacisng¢ ponownie przycisk napinania lub
zgrzewania, aby zatrzymac napinanie tasmy.

e Po zgrzewaniu, przecig¢ tasSme za pomocg odpowiedniego narzedzia (noza do
tasm).
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OSTRZEZENIE
Nastepujgce zagrozenia mogg skutkowa¢ obrazeniami:

Luzne i spadajace spakowane towary w przypadku niewlasciwego zgrzewu
Sprawdzi¢ zgrzew. Nigdy nie transportowa¢ zapakowanych towaréw, jesli tadunek
wyglgda niesymetrycznie lub nieodpowiednio (Punkt 5.2).

Ryzyko wybuchu w strefach zagrozonych wybuchem (EX)
Nie stosowa¢ narzedzia w miejscach, gdzie moze dochodzi¢ do wybuchdw ze wzgledu na
otoczenie lub uzywane produkty.

Ruchome czesci urzadzenia napinajacego, ryzyko zgniecenia
Nie chwyta¢ urzgdzenia w poblizu czesci ruchomych.

Zerwanie tasmy, ryzyko obrazen
Podczas napinania, taSma moze sie zerwac i uderzyc. Nie stac¢ w linii tasmy podczas
jej napinania. Stosowa¢ $rodki ochrony oczu.

Odskakujace koncéwki tasmy, ryzyko obrazen
Podczas przecinania tasmy, trzymac gorng czesc¢ i sta¢ w bezpiecznej odlegtosci od
tasmy. Nie sta¢ w linii tasmy podczas jej napinania. Stosowa¢ $rodki ochrony oczu.

Wykorzystanie sprezonego powietrza do czyszczenia, ryzyko obrazen

Podczas czyszczenia sprezonym powietrzem, powietrze nie moze przedostawac sie do
ciata przez uszkodzenia skoéry. Nalezy uzywac pistoletu z dyszg z wieloma otworami.
Stosowacé srodki ochrony oczu.

OSTROZNIE
Nastepujgce zagrozenia mogg skutkowac niewielkimi lub umiarkowanymi obrazeniami:

Narazenie na hatas
Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony stuchu.

Narazenie na drgania

Poziom drgan okreslony w niniejszej instrukcji zostat zmierzony zgodnie z metoda
pomiaru, ujednolicong w normie EN 60745 i moze by¢ wykorzystany do poréwnywania
elektronarzedzi miedzy soba. Nadaje sie on rowniez do wstepnego oszacowania
obcigzenia wibracjami.

Zmierzona warto$¢ emisji drgan moze rézni¢ sie od wartosci okreslonej w zalezno$ci od
rzeczywistego zastosowania, zastosowanej tasémy i sposobu pracy. W pewnych
warunkach obcigzenie wibracjami moze wzrasta¢ w trakcie pracy. Dla doktadniejszej
oceny obcigzenia wibracjami, powinien by¢ brany pod uwage réwniez czas, kiedy
urzadzenie jest wytgczone lub dziata, ale nie jest faktycznie uzywane. To moze znaczaco
zmniejszy¢ obcigzenie wibracjami w ciggu catego czasu pracy.

W celu ochrony operatora, okresli¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa przed skutkami
drgan, takie jak np.: konserwacja elektronarzedzia, utrzymywanie dtoni w cieple oraz
organizacja procesow pracy.

UWAGA

Unika¢ uszkodzenia narzedzia:

Szkody wyrzadzone przez wode

Nie czysci¢ narzedzia woda lub parg wodng. Podczas uzywania narzedzia na zewnatrz,
chroni¢ je przed deszczem.

Uzywa¢ wylacznie oryginalnych czesci zamiennych
Uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych powoduje utrate gwarancji i
odpowiedzialno$ci za narzedzie.
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2.4 Ogdlne ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa dla elektronarzedzi
2 OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i

wszystkie wskazowki. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowaé

porazenie pradem, pozar i / lub powazne obrazenia.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje do pozniejszego wykorzystania.
Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub
akumulatorowych (bezprzewodowych).

24.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Nieuporzgdkowane i ciemne miejsca
sprzyjajg wypadkom.

b) Nie obstugiwac elektronarzedzi w miejscach zagrozonych wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytéw lub oparow.

c) Nie dopuszcza¢ dzieci i oséb postronnych w poblize miejsca pracy z elektronarzedziem.
Nieuwaga moze spowodowac utrate kontroli.

2.4.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda. Nigdy nie modyfikowaé w zaden
sposob wtyczki. Nie stosowaé zadnych przejsciowek do elektronarzedzi z uziemieniem.
Niezmodyfikowane wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pragdem.

b) Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki, piece i
chtodziarki. Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem, gdy ciato jest uziemione.

c) Nie wystawiac¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie sie wody do
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia prgdem.

d) Nie uzywac przewodu w niewtasciwy sposob. Nigdy nie uzywac¢ przewodu do noszenia,
ciagniecia lub odigczania elektronarzedzia. Trzymac¢ przewéd z daleka od ciepta, oleju,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Zniszczone lub poplatane kable zwiekszajg ryzyko
porazenia pragdem.

e) W czasie korzystania z elektronarzedzia na zewnatrz, uzywac przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f) Jesli nie mozna unikngé¢ wykorzystania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
stosowac zasilanie chronione wylacznikiem réznicowopradowym (RCD). Stosowanie
wytgcznika réznicowoprgdowego (RCD) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

2.4.3 Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy elektronarzedziem zachowaé nalezyta ostroznosé, patrzy¢ co sie robi i
postepowac rozsadnie. Nie uzywa¢ elektronarzedzia, gdy uzytkownik jest zmeczony lub jest
pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy z
elektronarzedziem moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata.

b) Korzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej. Zawsze stosowac srodki ochrony oczu.
Wyposazenie ochronne, takie jak maski przeciwpytowe, antyposlizgowe obuwie robocze, kaski lub
srodki ochrony stuchu stosowane w odpowiednich warunkach zmniejszajg ryzyko obrazen ciata.

c) Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu. Przed podtaczeniem do zrédta zasilania i/lub
akumulatora, przed podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia upewnic sie, ze
przetacznik jest w pozycji wytaczonej. Noszenie elektronarzedzia z palcem na przetgczniku
lub podtgczanie zasilania do urzadzenia, ktore jest wtgczone sprzyja wypadkom.

d) Usunaé¢ wszelkie klucze regulujace przed witaczeniem elektronarzedzia. Klucz pozostawiony
przy obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie siegac¢ zbyt daleko. Zachowywa¢ prawidlowg postawe i rwnowage. Pozwala to na
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy zadba¢ o odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznej odziezy. Wtosy, ubranie i rekawice
trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria i diugie wiosy mogg zosta¢
zaplatane przez ruchome czesci.

g) Jesli urzadzenia moga by¢ podiaczone do urzadzen do odpylania i gromadzenia pytu,
upewnic sie, czy sg one podiaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z urzadzen do
odpylania zmniejsza zagrozenia zwigzane z zapyleniem.
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2.4.4 Uzytkowanie i utrzymanie elektronarzedzia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Wykorzystywaé¢ odpowiednie elektronarzedzie w
zaleznosci od zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie wykona dang prace lepiej i
bezpiecznej, a takze w tempie, do ktorego zostato zaprojektowane.

Nie uzywac elektronarzedzia, jesli nie mozna go wiaczy¢ lub wytaczy¢ przy uzyciu
wiacznika. Kazde elektronarzedzie, ktdre nie moze by¢ kontrolowane wigcznikiem jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Odlaczyé wtyczke ze zrédla zasilania i/lub zestaw baterii od elektronarzedzia przed
dokonywaniem jakichkolwiek poprawek, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem. Tego
rodzaju $rodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko przypadkowego  uruchomienia
elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i os6b
nieznajacych urzadzenia lub tych instrukcji uzytkowania elektronarzedzia. Elektronarzedzia
sg niebezpieczne w rekach niedoswiadczonych uzytkownikow.

Konserwacja elektronarzedzi. Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem niewtasciwego
osiowania lub mocowania ruchomych czesci, uszkodzen czesci i innych okolicznosci, ktore
moga wplywaé na dziatanie elektronarzedzia. W przypadku uszkodzen, elektronarzedzie
naprawi¢ przed uzyciem. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez niewtasciwg konserwacje
elektronarzedzi.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace, o
ostrych krawedziach tngcych sg mniej podatne na zacinanie si¢ i sg fatwiejsze do

kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriéw i narzedzi skrawajacych uzywaé¢ zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki pracy i wykonywang prace. Wykorzystanie
elektronarzedzi do prac innych niz te wynikajgce z przeznaczenia moze powodowaé zagrozenie.

245 Uzytkowanie i utrzymanie akumulatora

a)

b)

©)

d)

tadowaé¢ akumulator tylko za pomoca tadowarki okreslonej przez producenta.
tadowarka, ktdra jest odpowiednia dla jednego rodzaju baterii akumulatorowej, moze
powodowac ryzyko wystgpienia pozaru przy tadowaniu innej baterii akumulatorowe;.
Korzystac ze specjalnie przeznaczonych baterii akumulatorowych. Uzycie jakiejkolwiek
innej baterii akumulatorowej moze stwarza¢ ryzyko zranienia i wystagpienia pozaru.

Gdy bateria akumulatorowa nie jest uzywana, trzymac ja z dala od innych metalowych
przedmiotéw, takich jak spinacze, monety, klucze, gwozdzie, sSruby itp., ktére moga
spowodowac zwarcie pomiedzy zaciskami. Zwarcie zaciskéw akumulatora moze spowodowac
oparzenia lub pozar.

W niewtasciwych warunkach z akumulatora moze wyptyna¢ ciecz - unika¢ kontaktu z nia.
W razie przypadkowego kontaktu, sptuka¢ woda. Jesli ciecz dostanie sie do oczu,
dodatkowo skontaktowac sie z lekarzem. Ciecz, ktéra wyptyneta z akumulatora, moze
spowodowac¢ podraznienia lub oparzenia.

2.4.6 Serwisowanie

a)

Elektronarzedzia powinny by¢ serwisowane przez wykwalifikowanych serwisantéw, przy
uzyciu jedynie identycznych cze$ci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia i przedtuzenie jego zywotnosci.
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3 Opis

3.1 Budowa

Przycisk napinajacy
Przycisk zgrzewania
Uchwyt
Dzwignia
Panel sterowania
Przycisk odblokowywania, akumulatora
Akumulator
Oznaczenie typu
Wskaznik prowadnicy tasmy
0 Numer  seryjny (XJIMMYYYY)
X->A=CLT 130, B=CMT 260, C=STB75
JJ->rok
MM->miesiac
YYYY->kolejny numer
11 Urzadzenie zgrzewajgce
12 Urzadzenie napinajgce

P OoO~NOOA~WNERE

Panel sterowania

Klawisz ,Ulubione”

Klawisz ,Czas zgrzewania”

Klawisz , Tryb pracy”

Klawisz ,Plus i blokada klawiatury”

Klawisz ,Sita napiecia”

Klawisz ,Minus i Lekkie napiecie”

Ikona ,Stan natadowania baterii”

Ikona ,Symbole informacyjne”

Pasek wskaznika stanu ,Napinanie/Zgrzewanie
lkona ,Komunikaty”

OO TY OO0 MWNE

Podswietlenie tta
Ekran wigczony.

¢ 2 3
| o J sk B8 .:.:Illl:l—\—a

!

oF Toli®—1b
5 —
- |(mAN
SEMI
AUTO

Hi-c

11
e ==\ )

Proces zgrzewania zakonczony,

mozna zabraé narzedzie (Punkt
5.1).

Awaria narzedzia: statyczny btgd systemu, napraw btad (Punkt 6.8). Jesli nie mozna

naprawic btedu - Dziat serwisowy

Akumulator i tadowarka

1 tadowarka
2 Akumulator
3 Wskaznik LED

o) Wiecej '_informacji _znajduje sie w
IL instrukcji  obstugi  akumulatora
i tadowarki.

. -
. -
° - Btad aplikacji: chwilowy btgd systemu moze by¢ naprawiony przez operatora (Punkt 6.8).
) .
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3.2 Funkcja

e Dzwignia stuzy do otwierania urzgdzenia
napinajgcego, aby umozliwi¢ wiozenie tasm.

e Tasmy sg zaciskane pomiedzy ptytka zebatg
na wahaczu (1) a kotem napinajgcym (2).

e Tasma napinana jest przez koto napinajace.
(2) poprzez krecenie nim w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

e Tasmy sg zgrzewane przez urzadzenie
zgrzewajace (3) przy wykorzystaniu procesu
zgrzewania tarciowego.

e Gorna tasma jest odcinana nozem (4).

e Mozna wybra¢ pomiedzy trzema trybami
pracy: (Punkt 4. 2)

e Mozna rowniez wybra¢ pomiedzy dwoma
zakresami napiecia: (Punkt 4.3/4.4)

e Mozna ustawi¢ czas
zgrzewania. (Punkt 4. 5)

e Narzedzia moga pracowac z réznymi
szerokos$ciami tasm (Punkt 7):

3.3 Zakres dostawy

Potautomatyczny (standardowy/ustawienia
fabryczne)

W petni automatyczny

Reczny

Standardowe napiecie tasm PET
Lekkie napiecie tasm PP (Koto
napinajgce uruchamia sie¢ powoli.
Zapobiega to gromadzeniu sie
nadmiernego brudu w urzadzeniu.)

CLT 130: 9-10 mm, 12—-13 mm (3/5", 1/5")
CMT 260: 12—-13 mm, 15-16 mm (%/,", 5/g")
CHT 450: 15-16 mm, 18—-19 mm (5/g", 3/,")

Dotyczy wigzarki CLT 130 / CMT 260:

Akumulator 18 /2.0 Ah Li-lon Nr czesci 2187.011

tadowarka akumulatora GAL 1880 CV UE Nr czesci

lub dla wersji USA:

2188.020
Akumulator 18 /2.0 Ah (US) BAT612 Nr czesci 2187.012

tadowarka akumulatora (US) BC1880 Nr czesci 2188.021

lub dla wersji japonskiej: e tadowarka akumulatora GAL 1880 CV (JP)
Nr czesci 2188.022

lub dla wersji australijskiej: e tadowarka akumulatora GAL 1880 CV (AUS)
Nr czesci 2188.023

Sktadniki zestawu narzedziowego: e Szczotka druciana
e Wkretak Torx T20
o Wkretak katowy
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Dotyczy wigzarki CHT 450: e Akumulator 18 V/4.0 Ah Li-lon Nr czesci 2187.003
tadowarka akumulatora GAL 1880 CV UE Nr czesci

2188.020
lub dla wersji USA: e Akumulator 18 V/4.0 Ah (US) BAT620 Nr czesci 2187.004
tadowarka akumulatora (US) BC1880 Nr czesci 2188.021
lub dla wersji japonskiej: e tadowarka akumulatora GAL 1880 CV (JP) Nr czesci 2188.022
lub dla wersji australijskiej: e tadowarka akumulatora GAL 1880 CV (AUS) Nr czesci 2188.023
Skfadniki zestawu narzedziowego: e Szczotka druciana Nr czesci 1821.901.004
e Wkretak Torx T20 Nr czesci 1821.901.010
e Wkretak katowy Nr czesci 1821.901.007

3.4 Akcesoria

e Zestaw ptytki ochronnej
Nr czesci 2189.010

e Zestaw pokrywy ochronnej
Nr czesci 2189.011

e Zestaw patgka mocujgcego
Nr czesci 2189.012
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4 Przygotowanie do pracy i ustawienia

4.1 Akumulator

Wiecej informacji znajduje si¢ w dotgczonej oddzielnie instrukcji obstugi akumulatora i tadowarki.

OSTRZEZENIE

VAN

Instrukcja ta opisuje jedynie uzycie akumulatorow i tadowarek firmy Bosch (Punkt 3.3).
Korzystanie z innych akumulatoréow/tadowarek moze spowodowac obrazenia lub pozar.

Aby unikna¢ ryzyka obrazen ciata lub pozaru, przed uzyciem tadowarki i akumulatora
nalezy przeczytac instrukcje obstugi tadowarki.

4.1.1 tadowanie akumulatora
» Podtgczy¢ tadowarke do sieci.

—  Swiecace zielone $wiatto LED
(tadowarka gotowa do uzycia).

»  Wiozy¢ akumulator do fadowarki.

— Zielone $wiatto LED miga: Akumulator jest
tadowany.

— Zielone swiatto LED s$wieci ciggle:
Akumulator jest w petni natadowany.

— Czerwone s$wiatto LED Swieci ciggle:
Temperatura akumulatora poza skalg
temperatury tadowania.

— Czerwone $wiatto LED miga: patrz instrukcja obsfugi fadowarki.

Czas fadowania: tadowanie roztadowanego akumulatora: okoto 15-35 min.
e |dealna temperatura akumulatora podczas procesu tadowania: 15—40 °C (59-104 °F)
e Unika¢ spadku temperatury akumulatora ponizej 0 °C (32 °F) oraz wzrostu temperatury
powyzej +45 °C (113 °F) podczas procesu tadowania.
e Akumulator moze by¢ tadowany w dowolnym momencie, niezaleznie od stanu natadowania.

4.1.2

Wktadanie/wyjmowanie akumulatora do/z narzedzia

» Wkiadanie akumulatora: Wtozy¢ natadowany akumulator do narzedzia. Przycisk otwierajgcy musi
by¢ przetagczony na drugi stopien (na pierwszym stopniu akumulator jest przytrzymywany na miejscu w

narzedziu, ale bez stycznosci elektryczne;j).
— lkony na panelu sterujgcym $wieca.

e Jesli urzgdzenie nie jest uzywane przez okoto pie¢ minut, wyswietlacz przetgcza sie w tryb
uspienia. Anulowanie trybu uspienia: Podnies¢ dzwignie.
e Jezeli urzagdzenie nie jest uzywane przez diuzszy czas (dni), akumulator nalezy wyjg¢ z narzedzia

i natadowaé/przechowywac¢ w tadowarce.

» Wyjmowanie akumulatora: Nacisng¢ przycisk odblokowania i w tym samym momencie wyja¢

akumulator.

4.1.3

» |kona LED ,Stan natadowania akumulatora” na
panelu sterowania, z wlozonym
akumulatorem:

Sprawdzanie stanu natadowania

— Stan natadowania jest przedstawiony w
% i poprzez pasek postepu (1)
— Ponizej 10% minimalnego natadowania

58%, 1111

R ES
|

2

1

(akumulator trzeba natadowac)
— Symbole informacyjne (2) pojawiajg sie jezeli
wystepuje dana sytuacja (Punkt 6.8).
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4.2 Ustawianie trybu pracy

» Wocisna¢ przycisk ,Tryb pracy” (1).
— Nieuzywane ikony znikaja. MAN
— Aktualnie ustawiony tryb pracy miga
przez 5 sekund. 11
- pOJ?W|an.S|e +i-
» Wcisng¢ przycisk + (2) lub — (3) do momentu
wyswietlenia zgdanego trybu pracy. r
- MAN/SEMI/AUTO
> Przez wcisniecie przycisku , Tryb pracy” 3 I + 42
(1) ponownie, lub po odczekaniu 5
sekund, ustawiony tryb jest zapamietany. e e—

Kazdy tryb pracy moze by¢ réwniez wybrany
dla zakresu napinania ,Lekkie napinanie” (Punkt 4.4).

Nalezy dobra¢ wtasciwy dla danego zastosowania tryb pracy, zgodnie z opisami przedstawionymi
ponizej: (Grafiki sg symboliczne. Rzeczywiste uzycie moze sie od nich réznic.)

e SEMI - Pétautomatyczne wigzanie
(standardowe/ustawienia fabryczne)

Wocisngc i przytrzymac przycisk napinajacy
(Punkt 3.1) do momentu osiggniecia ustawionej
sity napiecia. Tadmy sg wtedy automatycznie
zgrzewane, a gorna tasma jest odcinana. Moze
ona by¢ zgrzana recznie w dowolnym momencie
przez nacisnigcie przycisku zgrzewania.
Zalecane do towaréw zapakowanych w podobny sposéb.

e AUTO - Wiazanie w peini automatyczne
Przycisk napinania (Punkt 3.1) musi by¢ jedynie
krétko nacisniety (dotkniety). To uruchamia proces
napinania. Kiedy osiagniete zostaje ustawione
napigcie, tasmy sg automatycznie zgrzewane, a
gorna tasma zostaje odcieta.

Zalecane do duzych ilosci identycznie zapakowanych towaréw.

OSTRZEZENIE

Napinanie tasmy lub wiagzanie, niebezpieczenstwo zakleszczenia i zmiazdzenia

Nie wktadac rak lub innych czesci ciata miedzy tasme i pakowane towary podczas
procesu wigzania. Upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywaja inne osoby

(Punkt 2.3).

W celu zatrzymania awaryjnego w przypadku zagrozenia (uwigziona osoba):

Aby zwolni¢ naciag tasmy (przed zgrzewaniem), uruchomi¢ dzwignie. W trybie pracy
automatycznej, réwniez przycisk napinania lub zgrzewania moze byé ponownie nacisniety.
Po zgrzewaniu, nalezy przecigé¢ tasme za pomoca odpowiedniego narzedzia (noza do
tasm).

e MAN - Tryb reczny

Nalezy nacisng¢ i przytrzymac przycisk
napinajacy (Punkt 3.1) do momentu osiggniecia
pozadane;j sity napiecia. Przycisk zgrzewania
(Punkt 3.1) musi zostac¢ krétko nacisniety, aby
tasmy zostaly zgrzane, a gorna tasma odcieta.

Zalecane do réznorodnie zapakowanych towaréw (miekkich, twardych).
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4.3 Ustawianie napiecia tasmy
Ustawiona sita napigcia jest stale wyswietlana w czasie, gdy narzedzie jest gotowe do pracy.
» Nacisng¢ przycisk ,Sita napiecia” (2).

— Ustawiona sita napigcia miga przez 5

- D

sekund.
sl T T oo
— Nieuzywane ikony znikaja. -l :' |-| |-l
» Nacisng¢ przycisk + (1) lub — (3) do momentu |: )
wyswietlenia zgdanej sity napiecia.
— Pasek wskaznika stanu (4) pokazuje

ustawiong site napiecia w odniesieniu do \
mozliwej warto$ci maksymalne;j. 3
» Zapamietywanie: Nacisng¢ przycisk ,Sita
napiecia” (2) lub poczekaé przez 5 sekund.

I\)—oz

\
1

o e Przelgczy¢ miedzy ikonami ,N” lub ,Ibf”: Nacisng¢ migajacy przycisk ,Sita napinania” (2)
1 przez dwie sekundy
e Za kazdym razem, gdy nacisniety jest przycisk, dziatanie potwierdzone jest sygnatem
dzwiekowym.
e Sita napinania wyswietlana jest state, gdy narzedzie jest sprawne.
e Ustawianie lekkiego napigcia (Punkt 4.4).

CLT 130: 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Standard: N* 400 500 600 700 800 900 | 1000 | 1100 | 1200
Ibf* 90 110 135 155 180 200 225 250 270

Lekkie N 150 225 300 315 450 525 600 675 750

Ibf 33 50 67 85 100 120 135 150 165

CMT 260: 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Standard: N* 900 | 1100 | 1300 | 1500 | 1700 | 1900 | 2100 | 2300 | 2500
Ibf* | 200 250 290 340 380 430 470 520 560

Lekkie N 400 520 640 760 880 | 1000 | 1120 | 1240 | 1360

Ibf 90 115 145 170 200 225 250 280 305

CHT 450: 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Standard: N* | 1300 | 1700 | 2100 | 2500 | 2900 | 3300 | 3700 | 4100 | 4500
Ibf* | 290 380 470 560 650 740 830 920 | 1000

Lekkie N 400 550 700 850 | 1000 | 1150 | 1300 | 1450 | 1600

Ibf 90 120 160 190 225 260 290 325 360

(Wartosci zaokraglone)
* N = Newton, Ibf = funt-sita na cal kwadratowy
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4.4 Ustawianie lekkiego napiecia

Gdy ustawione jest lekkie napigcie, koto napinajgce uruchamia sie jeszcze wolniej i sita napinania
jest zmniejszona. Zapobiega to nadmiernemu brudzeniu, gdy uzywane sg tasmy PP.

» Nacisng¢ przycisk ,Lekkie napiecie” (1).

— Tryb lekkiego napigcia jest wylaczony,
kiedy ikona ,LEKKIE NAPIECIE” (2)
zmienia swojg pozycje i jest obrysowana.

» Nacisnag¢ przycisk ,Lekkie napiecie” (1).

. Y= = =N T

— Tryb lekkiego napigcia jest wiaczony,

kiedy ikona ,LEKKIE NAPIECIE” (3)
zmienia swojg pozycje i jest pogrubiona.

— Woyswietlana sita napinania jest
odpowiednio zmniejszona.

— Po lewej stronie pod sitg napinania pojawia

N\ T T

l::

< ()

o
)
 S— \E— N——

sie réwniez znak ,S” (4).

4.5 Ustawianie czasu zgrzewania

Ustawiony czas zgrzewania jest stale wySwietlany przez wypetnione kropki, gdy urzadzenie jest

gotowe do pracy.

» Nacisng¢ przycisk ,,Czas zgrzewania” (2).
— Nieuzywane ikony znikaja.
—  Woypetnione kropki aktualnego ustawienia

czasu migajg przez 5 sekund.

— pojawiajg sie +i—.

» Nacisna¢ przycisk + (1) lub — (3) do momentu
wys$wietlenia Zgdanego czasu zgrzewania.

» Zapamietywanie: Nacisng¢ przycisk ,Czas
zgrzewania” (2) lub odczekaé 5 sekund.

4.6

Wiaczanie/wylaczanie blokady panelu dotykowego

Ekran dotykowy moze by¢ zablokowany, aby

zapobiec niechcianym zmianom ustawien. - - -
. o . o
» Blokowanie: Nacisna¢ przycisk ,blokada i (TN 1
ekranu dotykowego” (1) przez okoto 2 - -
sekundy, nastepnie nacisngé przycisk N 2
zgrzewania (Punkt 3.1, poz. 2).
— Symbol blokady (2) zmienia swoje
potozenie i jest pokazany jako zamkniety.
» Odblokowanie: Nacisng¢ przycisk ,blokada
ekranu dotykowego” (1) przez okoto 2 Binln
sekundy, nastepnie nacisng¢ przycisk l- TRY 3
zgrzewania (Punkt 3.1, poz. 2). - YL
— Symbol blokady (3) zmienia swoje N
potozenie i jest pokazany jako otwarty.
l6) Tryb ulubione (Punkt 4.7) moze by¢ wigczony, nawet gdy uruchomiona jest blokada
1 klawiszy. Jesli regulacja ustawien jest niepozadana, ulubiony poziom nalezy ustawi¢ w
ten sam sposob jak poziom normalny.
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4.7 Wybieranie Ulubionych

Funkcja ,Ulubione” uruchamia drugi poziom ustawien, ktérych parametry mogg by¢ dowolnie
ustawiane tak, jak na poziomie gtéwnym. To pozwala na szybkie przetgczanie z jednego ustawienia
narzedzia na drugie.

Uruchamianie Ulubionych:
» Nacisng¢ przycisk ,Ulubione” (1).
— Gwiazdka (2) zmienia sie z obrysowanej
na wypetniona.
— Wszystkie parametry zmieniajg sie na
wartosci wczesniej ustawione na tym

poziomie ustawien.

Wytaczanie Ulubionych:

» Nacisng¢ przycisk ,Ulubione” (1).
— Gwiazdka (3) zmienia sig z
wypetnionej na obrysowana.
—  Wszystkie parametry zmieniajg sie na
wartosci wczesniej ustawione na tym

poziomie ustawien.

4.8 Tryb uspienia

W celu unikniecia niepotrzebnego roztadowywania akumulatora, narzedzie w krétkim czasie
przechodzi w tryb oszczgdzania energii.
— Panel sterowania staje sie ciemny (niepods$wietiony).

» Nacisniecie panelu sterowania wytgcza tryb oszczedzania energii.
Po okoto pieciu minutach bez pracy, narzedzie przechodzi w tryb uspienia.

— Panel sterowania wylgcza sie (staje sie czarny).
» Poruszenie dzwignig wytgcza tryb uspienia.
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5 Instrukcja obstugi

5.1 Wiazanie tasma

Warunki konieczne

e Narzedzie jest dostosowane do szerokosci tasm, jakie majg by¢ uzywane (Punkt 5.3).

o Natadowany akumulator jest wtozony (Punkt 4.1.2).

e Pozadany tryb pracy jest ustawiony (Punkt 4.2). W tym opisie, zaktada sig, ze wybranym trybem
pracy (tryb domysiny) jest ,SEMI” (pétautomatyczny).

e Pozadana sita napinania jest ustawiona (Punkt 4.3).

e Pozadany czas zgrzewania jest ustawiony (Punkt 4.5).

» Umiesci¢ tasme wokdt opakowanych towaréw.
» Chwyci¢ taSmy na goérze lewg reka, w taki
sSposob, zeby:
e Tasmy lezaty jedna na drugiej.
e Poczatek tadmy lezy na dole i powinien
wystawac 15 cm (6”) poza dton.

» Wozig¢ narzedzie prawg reka.
» Podnies¢ dzwignie.
— Wahacz urzadzenia napinajgcego
otwiera sie.

» Wiozy¢ natozone na siebie tasmy az do pozycji
koncowej. Tasma wychodzgca z podajnika
lezy na gorze.

» Zwolni¢ dzwignie.

— Tasmy sg zaciskane przez urzadzenie
napinajgce.

— Poczatek tasmy powinien wystawaé
okoto 5 cm (27).

o) Jesli tasma nie jest prawidtowo

1 wtozona, wskaznik prowadnicy tasmy
(Punkt 3.1, poz. 9) pokazuje
czerwone pole. Wiozy¢ tasmy
catkowicie. Wskaznik prowadnicy
tasmy jest czarny.

» Zabra¢ rece z tasm przed napinaniem!
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OSTRZEZENIE

Napinanie tasmy lub wigzanie, niebezpieczenstwo zakleszczenia i zmiazdzenia
Nie wktada¢ rak lub innych czesci ciata miedzy tasme i pakowane towary podczas

procesu wigzania. Upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywaja inne osoby

(Punkt 2.3).

W celu zatrzymania awaryjnego w przypadku zagrozenia (uwieziona osoba):
e Aby zwolni¢ naciag tasmy (przed zgrzewaniem), uruchomi¢ dzwignie. W trybie
pracy automatycznej, réwniez przycisk napinania lub zgrzewania moze by¢

ponownie nacisniety.

e Po zgrzewaniu, nalezy przeciaé tasme za pomoca odpowiedniego narzedzia (noza do

tasm).

OSTROZNIE

A Podczas napinania, tasma moze sie
zerwac i uderzyc¢. Nie nalezy sta¢
w linii tasmy, kiedy jest napinana.
Stosowac¢ srodki ochrony oczu.

» Nacisng¢ przycisk napinania i przytrzymac
wcisniety do momentu osiggniecia
ustawionej sity napiecia.

0 Predkos$¢ napinania jest rozna i
1 zalezy od sity nacisku na przycisk
napinania (w trybie MAN/SEMI).

Zatrzymywanie/kontynuowanie

procesu napinania:

Zwolni¢ / nacisng¢ ponownie przycisk

napinania.

— Wyswietla sie nastepujgca informacja:
Ustawiona sita napigcia i pasek
wskaznika stanu z osiaggnieta sitg naciggu
w odniesieniu do ustawione;j sity naciagu.

— Proces napinania konczy sie, kiedy pasek
wskaznika stanu jest catkowicie
wypetniony.

» Przycisk napinania moze zosta¢ zwolniony.

— W tym momencie tasmy sg
automatycznie zgrzewane, a goérna
tasma jest odcinana.

—  Woyswietla sie nastepujgca informacja:
Ustawiony czas zgrzewania i pasek
wskaznika stanu.

— Proces zgrzewania konczy sie, kiedy
pasek wskaznika stanu jest catkowicie
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wypetniony (1.) Po tym rozpoczyna sie czas schtadzania (2.). Na koncu czasu
schtadzania, pojawia sie sygnat dzwiekowy, a panel sterowania zapala sie na zielono

przez sekunde.

Zgrzewanie bez napinania tasmy: Krétko nacisng¢ przycisk napinania, nastepnie

o) [ ]
1 przycisk zgrzewania (Punkt 3.1, poz. 2).
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» Gdy wyswietlacz zapali sig na zielono i pojawi
sie sygnat dzwiekowy, czas chtodzenia jest
skonczony. Podnies¢ dzwignie.

- Wahacz urzgdzenia napinajgcego otwiera sie

o) Po podniesieniu dzwigni, nie
1 nalezy ponownie napina¢ tasmy
~.—g—..—. (nie naciska¢ wiecej przycisku
napinania).

» Obroci¢ narzedzie w prawo od wigzania.

OSTRZEZENIE
A Jesli narzedzie jest zabrane zbyt

wczesnie, wyswietlacz zapala sie na
pomaranczowo, z kodem bfedu i
powtarzajgcym sie sygnatem
dzwiekowym (Punkt 6.8).

» Przeprowadzi¢ wzrokowg kontrole zgrzewu (Punkt 5.2).

5.2 Sprawdzenie zqrzewu

OSTRZEZENIE

A Nigdy nie transportowa¢ lub przenosi¢ towaréw z niewtasciwie wykonanym
wigzaniem / zgrzewem - moze to spowodowac¢ powazne obrazenia.
Przeprowadzi¢ kontrole zgrzewu po kazdym wigzaniu.

Przeprowadzi¢ wzrokowg kontrole zgrzewu. 1

1 Dobry zgrzew (cata powierzchnia zgrzewu
zostata zgrzana starannie, bez nadmiaru
materiatu wypchnietego na boki).

2 Zgrzew stabo wykonany (spoina nie
jest na catej powierzchni zgrzewu), zbyt
krotki czas zgrzewania.

3 Zgrzew stabo wykonany (nadmiar
materiatu zostat wypchniety na boki), zbyt
diugi czas zgrzewania.

W przypadku tasm ze stabo wykonanymi zgrzewami:
» Sprawdzi¢ ustawienie czasu zgrzewania (Punkt 4.5)

» Wigzanie ze stabo wykonanym zgrzewem musi by¢ wykonane ponownie.
» Sprawdzi¢ rodzaj tasmy (Punkt 7).

» Jesli nie mozna osiggna¢ dobrego zgrzewu, narzedzie musi zosta¢ sprawdzone przez
autoryzowany punkt serwisowy.
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5.3 Ustawianie szerokosci tasmy

Narzedzie moze by¢ obstugiwane przy uzyciu nastepujgcych szerokosci tasm:
e CLT 130: 9-10 mm, 12-13 mm (3/¢", 1/,")

e CMT 260: 12-13 mm, 15-16 mm (1/,", 5/5")

e CHT 450: 15-16 mm, 18-19 mm (s/5", 3/,")

8
7
CHT 450
53.1 CLT 130: Zmiana szerokosci tasmy z 9 mm na 13 mm (3/5" na 1/,")
Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Przednia prowadnica tasmy 13 mm (1/,") (3) 1832.031.051
Tylna prowadnica tasmy 13 mm (%/,") (8) 1832.041.019
Tylna prowadnica tasmy 13 mm (/") (9) 1832.042.043

» Wyja¢ akumulator z narzedzia. Odkreci¢ trzy $ruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyjaé $rube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 9 mm (3/s") (8).

» Zdja¢ pokrywe boczng (5).

v

Wyja¢ srube z tbem stozkowym Torx (2) oraz przednig prowadnice tasmy 9 mm (1).

» Wyijac¢ srube z tbem stozkowym Torx (4) oraz przednig prowadnice tasmy 9 mm (3). Dopasowac
przednig prowadnice tasmy 13 mm (3) (zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym uzywajgc Loctite
222).

»  Wyijac¢ srube z tbem walcowym Torx (10) oraz tylng prowadnice tasmy 9 mm (9). Dopasowac¢
tylng prowadnice tasmy 13 mm (9) (zabezpieczy¢ $rube z tbem walcowym uzywajac Loctite
222).

» Dopasowaé boczng pokrywe (5) (zabezpieczyé srube z tbem walcowym uzywajagc Loctite 222).
Zamontowac tylng prowadnice tasmy 13 mm (8).

CLT 130: Zmiana z 13 mm na 9 mm (/" na 3/5")

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Przednia prowadnica tasmy 9 mm (3/") (1) 1832.031.121
Tylna prowadnica tasmy 9 mm (3/g") (8) 1832.041.020
Tylna prowadnica tasmy 9 mm (3/") (9) 1832.042.047
Sruba z tbem stozkowym Torx, M4x6 (2) (4) 1912.204.064

» Wyja¢ akumulator z narzedzia. Odkreci¢ trzy $ruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyja¢ srube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 13 mm (1/2") (8).

» Zdjac pokrywe boczng (5).

» Dopasowac przednig prowadnice tasmy 9 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym
uzywajgc Loctite 222).
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» Dopasowac¢ tylng prowadnice tasmy 9 mm (9) (zabezpieczy¢ srube z tbem walcowym
uzywajac Loctite 222).

» Dopasowac¢ boczng pokrywe (5) (zabezpieczy¢ Srube z tbem walcowym uzywajgc Loctite
222). Zamontowac tylng prowadnice tasmy 9 mm (8).

5.3.2 CMT 260: Zmiana z 13 mm na 16 mm (%/," na 5/5")
Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Tylna prowadnica tasmy 16 mm (5/5") (8) 1832.041.018

»  Wyjg¢ akumulator z narzedzia. Odkrecic trzy Sruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyja¢ $rube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 13 mm (1/2") (8).

Zdja¢ pokrywe boczng (5).

Wyja¢ srube z tbem stozkowym Torx (2) oraz przednig prowadnice tasmy 13 mm (1).

>

>

» Wyjac¢ srube z tbem stozkowym Torx (4) oraz przednig prowadnice tasmy 13 mm (3).
»  Wyjac¢ srube z tbem walcowym Torx (10) oraz tylng prowadnice tasmy 13 mm (9).

>

Dopasowac boczng pokrywe (5) (zabezpieczy¢ srube z tbem walcowym uzywajgc Loctite
222). Zamontowac tylng prowadnice tasmy 16 mm (8)

CMT 260: Zmiana z 16 mm na 13 mm: (%/5" na 1/,")

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Przednia prowadnica tasmy 13 mm (3/,") (1) 1832.031.116
Przednia prowadnica tasmy 13 mm (1/,") (3) 1832.031.051
Tylna prowadnica tasmy 13 mm (%/,") (9) 1832.042.043
Tylna prowadnica tasmy 13 mm (2/,") (8) 1832.041.019
Sruba z tbem stozkowym Torx, M4x6 (2) (4) 1912.204.064

» Wyja¢ akumulator z narzedzia. Odkreci¢ trzy $ruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyjaé $rube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 16 mm (5/8") (8).

» Zdja¢ pokrywe boczng (5).

» Dopasowac przednig prowadnice tasmy 13 mm (1) (zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym

uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac przednig prowadnice tasmy 13 mm (3) (zabezpieczy¢ srube z tbem stozkowym

uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac tylng prowadnice tasmy 13 mm (9) (zabezpieczy¢ $rube z them walcowym
uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac¢ boczng pokrywe (5) (zabezpieczy¢ Srube z tbem walcowym uzywajgc Loctite
222). Zamontowac tylng prowadnice tasmy 13 mm (8).
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5.3.3 CHT 450: Zmiana z 16 mm na 19 mm (5/5" na 3/,")

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Tylna prowadnica tasmy 19 mm (3/,") (8) 1832.041.021

»  Wyjg¢ akumulator z narzedzia. Odkrecic trzy Sruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyjg¢ srube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 16 mm (5/8") (8).

Zdja¢ pokrywe boczng (5).
Wyja¢ srube z tbem stozkowym Torx (2) oraz przednig prowadnice tasmy 16 mm (1).

>

>

»  Wyjac¢ srube z tbem stozkowym Torx (4) oraz przednig prowadnice tasmy 16 mm (3).
»  Wyjac¢ srube z tbem walcowym Torx (10) oraz tylng prowadnice tasmy 16 mm (9).

>

Dopasowac boczng pokrywe (5) (zabezpieczy¢ srube z tbem walcowym uzywajgc Loctite
222). Zamontowac tylng prowadnice tasmy 19 mm (8).

CHT 450: Zmiana z 19 mm na 16 mm (3/," na 5/5")

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
Przednia prowadnica tasmy 16 mm (5/5") (1) 1832.031.117
Przednia prowadnica tasmy 16 mm (5/5") (3) 1832.031.067
Tylna prowadnica tasmy 16 mm (5/5") (9) 1832.042.048
Tylna prowadnica tasmy 16 mm (s/5") (8) 1832.041.022
Sruba z tbem stozkowym Torx, M4x6 (2) (4) 1912.204.064

» Wyja¢ akumulator z narzedzia. Odkrecic trzy sruby z tbem walcowym Torx (6). Podnies$¢
dzwignie w kierunku uchwytu, wyjaé srube z tbem walcowym Torx (7) i tylng prowadnice
tasmy 19 mm (3/4") (8).

» Zdjg¢ pokrywe boczng (5).

» Dopasowac przednig prowadnice tasmy 16 mm (1) (zabezpieczy¢ srube z tbem stozkowym
uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac przednig prowadnice tasmy 16 mm (3) (zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym
uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac tylng prowadnice tasmy 16 mm (9) (zabezpieczyé¢ $rube z tbem walcowym
uzywajgc Loctite 222).

» Dopasowac¢ boczng pokrywe (5) (zabezpieczy¢ Srube z tbem walcowym uzywajgc Loctite
222). Zamontowac tylng prowadnice tasmy 16 mm (8).
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6 Konserwacja profilaktyczna i haprawcza

OSTRZEZENIE

A Nieoczekiwane uruchomienie podczas prac konserwacyjnych, mozliwe obrazenia.
Nalezy zawsze wyjg¢ akumulator przed czyszczeniem lub wykonywaniem konserwacji
profilaktycznych czy naprawczych.

6.1 Harmonogram konserwaciji profilaktycznej
Zadanie Okres (cykle)
Czyszczenie narzedzia (Punkt 6.2) — Codziennie (dla > 300 wigzan/dzien)
— Co tydzien (dla 100-300 wigzan/dzien)
Smarowanie narzedzia (Punkt 6.3) Co miesigc (dla 100-300 wigzan/dzien)
Kontrola narzedzia (zalecana) - co 2 lata lub 80.000 wigzan, serwisowanie
przez jednostki specjalistyczne

6.2 Czyszczenie narzedzia

W przypadku nagromadzenia sie duzej ilosci brudu, zalecane jest regularne czyszczenie narzedzia
(codziennie). Szczegdlnie koto napinajace i ptytka zebata muszg by¢ sprawdzane pod katem
uszkodzen i utrzymywane w czystosci.

OSTRZEZENIE
A Stosowac¢ srodki ochrony oczu w czasie czyszczenia sprezonym powietrzem!

» W tylnej czesci korpusu obudowy pod silnikiem jest otwor (d 3 mm) umozliwiajgcy dostep, przez
ktory urzgdzenie zgrzewajgce jest w pierwszej kolejnosci przedmuchiwane przez sprezone powietrze.

» Nastepnie, wyczyscic¢ koto napinajace i ptytke zgbatg sprezonym powietrzem, kierujgc na nie
strumien powietrza z bokow.

» Jesli to konieczne, wymieni¢/wyczysci¢ koto napinajace / ptytke zgbatg (Punkt 6.4/6.5).

6.3 Smarowanie narzedzia

Aby zapewni¢ optymalng stabilnos$¢, zaleca sie regularnie smarowanie narzedzia.
» Wyja¢ akumulator z narzedzia. Odkreci¢ cztery
Sruby z tbem walcowym Torx (2), tylng =
prowadnice tasmy (3) oraz pokrywe boczng (4)f; S

» Ostroznie spryskac urzgdzenie zgrzewajgce w
dwodch punktach (5) odpornym na wysokie
ci$nienie przywierajgcym olejem smarujgcym
w sprayu (np. Warth HHS 2000).

» Ponizej ptytki podstawy, odkreci¢ srube z tbem
stozkowym Torx (1) i réwniez spryska¢ tym
samym sprayem do otworu smarowania.
Ponownie wkreci¢ srube z tbem stozkowym

).

» Zatozy¢ pokrywe boczng (4). CHT 450
6.4 Czyszczenie/wymiana kota napinajacego

Wymagane czesci Numer zamoéwienia

CLT 130/ CMT 260: Koto napinajace (1) (cze$¢ zuzywajaca sie) 1821.047.035

CHT 450: Koto napinajace (1) (cze$¢ zuzywajgca sie) 1821.047.038

tozysko kulkowe, @35/47x7 (2) 1930.180.356

Sruba z tbem walcowym Torx, M4 (4) 1821.027.063
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Szczotka druciana (6) 1821.901.004




Demontaz

» Wyjg¢ akumulator z narzgdzia. Odkrecic cztery| 4
$ruby z tbem walcowym Torx (4), tylng ilg
prowadnice tasmy (5) oraz pokrywe boczng (3).&

» Ostroznie wysung¢ koto napinajgce (1).
»  Wyjac tozysko kulkowe (2) z kota napinajgcego
OSTRZEZENIE
A Stosowac¢ srodki ochrony oczu w czasie
czyszczenia sprezonym powietrzem!

» Wyczysci¢ koto napinajgce (1) sprezonym
powietrzem.

» W przypadku silnego zabrudzenia zgbkowania:
Ostroznie wyczysci¢ koto napinajgce dotgczong
szczotkg druciang (6). 1 2 3 4 5

» Sprawdzi¢ koto napinajace pod katem zuzytych
koto napinajgce. CHT 450

Uwaga
“ Nie nalezy czysci¢ kota napinajgcego, kiedy jest w ruchu. Ryzyko zniszczenia
zgbkow!

Montaz

» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Nalezy przestrzega¢ kierunku obrotu kota
napinajgcego, patrz strzatka.

» Lekko nasmarowaé wewnetrzne zeby kota napinajgcego smarem Kliber GBU Y 131 (Microlube).

6.5 Czyszczenie/lwymiana plytki zebatej

Wymagane czesci Numer zamoéwienia
CLT 130/ CMT 260: Ptytka zebata (2) (cze$¢ zuzywajgca sie) | 1821.048.028

CHT 450: Ptytka zebata (2) (cze$¢ zuzywajaca sie) 1821.048.032

Sruba z tbem stozkowym Torx (1) 1832.039.285
Szczotka druciana (3) 1821.901.004
Demontaz

» Wyja¢ akumulator z narzedzia.
» Odkreci¢ $rube z tbem stozkowym Torx (1).

» Podnies¢ dzwignie w kierunku uchwytu, wyjac
ptytke zebatg (2).

OSTRZEZENIE
A Stosowac¢ $rodki ochrony oczu w czasie
czyszczenia sprezonym powietrzem!

»  Wyczysci¢ ptytke zebatg (2) sprezonym
powietrzem.

» W przypadku silnego zabrudzenia zabkéw: Ostro
druciang (3).

» Sprawdzi¢ plytke zebatg pod katem zuzytych zgbkdw. Jesli kilka zebow jest zuzytych, wymienic¢
ptytke zebata.
Montaz

» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci. Zabezpieczy¢ srube z tbem stozkowym uzywajac
Loctite 222.

V 03.17_PL Cyklop CLT 130/CMT 260/CHT 450 POLSKI 25 72 722),



- Plytka zebata (2) musi swobodnie poruszac sie w wahaczu.
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6.6 Wymiana noza

Wymagane czesci \ Numer zaméwienia
CLT 130/ CMT 260: N6z (1) (czeS¢ zuzywajgca sie) 1821.209.038

CHT 450: N6z (1) (czes¢ zuzywajgca sie) 1821.209.042
Sruba z tbem walcowym Torx, M4 (3) 1821.027.063
Sruba z tbem walcowym Torx, M4x12 (5) 1913.904.125
Tuleja kotnierzowa (6) 1832.022.238
Demontaz

» Wyjg¢ akumulator z narzedzia.

» Odkreci¢ cztery sruby z tbem walcowym
Torx (3), tylng prowadnice tasmy (4) oraz
pokrywe boczng (2).

»  Wyjac¢ srube z tbem walcowym Torx (5) oraz
néz (1) z tulejg kotnierzowg (6). Wymieni¢ nodz.

Montaz
» Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
» Przed zamontowaniem noza (1), sprawdzi¢

czy wiozona jest sprezyna dociskowa (7) powyzej
noza.

CHT 450
» Zabezpieczy¢ srube z tbem walcowym
uzywajgc Loctite 222.

6.7 Resetowanie narzedzia

Uwaga
“ Narzedzie moze byc¢ zresetowane jedynie w momencie, gdy dzwignia jest zablokowana.
Nigdy nie nalezy podnosi¢ dzwigni na site!

» Umiesci¢ dotgczony 3 mm klucz inbusowy (1)
przez otwor w ptycie podstawy bezposrednio

do $ruby z tbem cylindrycznym zlokalizowanej 1
pod spodem (patrz strzatka).

» Wykona¢ dziesie¢ petnych obrotéw w

kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek

zegara. Wymaga to troche wysitku fizycznego. - =

» Podnies¢ dzwignie (2).
— Mechanizm zgrzewajacy powinien by¢
odchylony do gory.

\

Jesli nie udato sie skutecznie przeprowadzi¢
resetu narzedzia, nalezy skontaktowac sie z
Punktem Serwisowym!
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6.8

Rozwigzywanie probleméw

W przypadku wystgpienia niektérych btedéw, podswietlenie panelu sterowania i wyswietlacz
btedow (symbol + kod) $wiecg i rozlega sie sygnat akustyczny.
Jesli nie wylgcza sie (nie jest automatycznie zresetowany), nalezy zatwierdzi¢ go przez wyjecie /

witozenie akumulatora.
Wyswietlacz / stan

Prawdopodobna przyczyna

Dziatanie naprawcze / korygujace

Panel sterowania nie e Przycisk blokady jest wigczony. |» Wytgczy¢ przycisk blokady: patrz
odpowiada + Punkt 4.6.
Wyswietlacz pozostaje e Wadliwy akumulator / Akumulator |» Natadowaé / wymieni¢ akumulator.
wygaszony. catkowicie wytadowany.
® Akumulator nie jest wiozony » Sprawdzi¢, czy akumulator jest
prawidfowo. - . ; .
catkowicie wiozony i urzadzenie
odblokowujgce wigczone
E11, wyswietlacz e Wiozony nie dopuszczony »  Wiozy¢ wtasciwy akumulator.
czerwony + o (niewtasciwy) akumulator.
pulsujacy (dtugo)
E20, wysSwietlacz czerwony |e  Zbyt gorgcy akumulator (> » Pozostawi¢ akumulator do
Pulsujacy (dtugo) =i 60°C/140°F). ochfodzenia.
Migajgcy symbolfil J & [ > Nafadowac akumulator, wymieni¢,
iesli konieczne.
Symbole §>I<§ &M _J migajg |e Temperatura akumulatora jest » W wyzszej temperaturze
zbyt niska. akumulator
odzyska sprawnos¢. Praca
mozliwa. Nie mozna uzyskac
makevmalnenn narianniecia
E24, wyswietlacz czigrwony e Akumulator nie jest wiozony » Wiozy¢ akumulator prawidtowo.
Pulsujgcy (dtugo) =i} prawidtowo. 3
h - ; < i » Natadowac¢ akumulator.
H T | Niewt k lator. :
Symbol miga 11 ° iewiasciwy akumuiator wymieni¢, jezeli to konieczne
E25, wyswietlacz czerwony |e  Akumulator nie jest wiozony » Wiozy¢ akumulator prawidtowo.
Pulsujacy (dtugo) :Q prawidtowo. o )
Symbole'e J& T3 miganie ¢  Wadliwy czujnik temperatury »  Wymienic, jesli jest to konieczne.
E27 (E23), czerwony e Granica zbyt niskiego » Natadowaé akumulator,
wyswietlacz napiecia akumulatora. wymieni¢, jezeli to konieczne
+ :q pulsujacy (dtugo) e Rozladowana bateria
Symbol miga {3
E33, wyswietlacz e Przegrzanie elektroniki. » Pozostawi¢ narzedzie do
czerwony + ,’,,', e Sterownik jest zbyt goracy. ochtodzenia.
pulsujacy (dtugo)
symbol °c ||
E37, wyswietlacz o Narzedzie zacina sie podczas » Wyczysci¢ mechanizm
pomaranczowy + procesu zgrzewania, brudny zgrzewajacy.
pulsujacy (érednio);q;f{} mechanizm zgrzewajacy lub
symbol {¢ ciato obce w narzedziu.
E50/51, wyswietlacz e Przerwanie procesu zgrzewania |» Powtorzy¢ wigzanie.
pomaranczowy + lub chtodzenia przez poniesienie
pulsujacy ($rednio) ;q dzwigni.
symbol e :
E57, wyswietlacz i e Tasma zeslizgneta sie lub jest » Wiozy¢ ponownie tasme.
Pulsujace (srednlo):q;;i; zerwana. > Sprawdzié: Sile napiecia,

Migajgca ikona sity

stopien zabrudzenia tasmy,

napigcia. wiasciwosé tasmy i stan kota
napinajacego / ptytki zebatej.
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E55/56 pomaranczowy
ekran + pulsujgce

($rednio)
symbole °c & K

Przerwanie procesu napinania. [P Powt6rzy¢ napinanie.

Ograniczenie wydajnosci lub
przekroczenie czasu
oczekiwania.

W przypadku innych numeréw btedéw nie opisanych w tej instrukcji nalezy skontaktowac sie z
lokalnym punktem serwisowym. Jesli nie mozna naprawi¢ btedéw poprzez zastosowanie Srodkow
opisanych powyzej, nalezy skontaktowac sie z lokalnym punktem serwisowym!
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7 Dane techniczne

CLT 130

CMT 260

CHT 450

Ciezar

Wymiary

Napiecie tasmy

Predko$¢ napinania

Zgrzewanie

Typowy zmierzony poziom

ci$nienia akustycznego
skorygowany
charakterystykg
czestotliwosciowg A

— ENISO 11202

— EN 60745-1/2:2009
Sredni poziom mocy
akustycznej

— EN 60745-1/2:2009
Odchylenie K

Drgania na uchwycie*
— EN 60745-1/2:2009
Odchylenie K

Temperatura pracy
narzedzia spinajagcego

(Patrz oddzielne instrukcje

obstugi akumulatora i
tadowarki)

Wilgotnos¢ wzgledna

3.6 kg (7.9 Ib) (z
akumulatorem)

Diugo$¢ 370mm/14.5”

Szeroko$¢141 mm/5.5”

Wysoko$¢135 mm/5.3”

400-1200 N

(90-270 Ibf)

Lekkie: 150-750 N
(22-165 Ibf)

0-290 mm/s (11.3in/s)

Zgrzew tarciowy

LPA 79 dB (A)
LPA€d 77 dB (A)

LWA€d 88 dB (A)
3.0dB (A)

an2.4 m/s2
1.5 m/s2

~10 °C to +40 °C
(14-104 °F)

Do 90 %

3.8kg (8.4 1b) (z
akumulatorem)

Diugo$¢ 370 mm/14.5”

Szeroko$¢141 mm/5.5”

Wysoko$¢135 mm/5.3”

900-2500 N

(200-560 Ibf)

Lekkie: 400-1360 N
90-305 Ibf)

0-220 mm/s (8.6 in/s)

Zgrzew tarciowy

LPA 78 dB (A)
LPA€d 82 dB (A)

LWA€d 93 dB (A)
3.0dB (A)

an2.4 m/s2
1.5 m/s2

~10 °C to +40 °C
(14-104 °F)

Do 90 %

4.3kg (9.51b) (z
akumulatorem)

Diugos$¢ 370mm/14.5”

Szeroko$¢143mm/5.6”

Wysokos¢135mm/5.3”

1300-4500 N

(290-1000 Ibf)

Lekkie: 400-1600 N
90-340 Ibf)

0-120 mm/s (4.7 in/s)

Zgrzew tarciowy

LPA 79 dB (A)
LPA€d 81 dB (A)

LWA€d 92 dB (A)
3.0dB (A)

an2.3 m/s2
1.5 m/s2

—10 °C to +40 °C
(14-104 °F)

Do 90 %

LADOWARKA/AKUMULATOI

tadowarka napiecia
znamionowego

Rodzaj tadowarki
Czas tadowania
Wigzania na jednym
cyklu tadowania

akumulatora

Akumulator

100/110/230V
BOSCH GAL 1880CV

15-30 minut, po
15 min. okoto 80%
pojemnosci
tadowania

400-800 w zaleznosci
od tasmy, napiecia
tasmy i opakowania

18 V/2.0 Ah, Li-lon

2 * patrz punkt 2.3 Narazenie na drgania

POLSKI

100/110/230V
BOSCH GAL 1880CV

15-30 minut, po
15 min. okoto 80%
pojemnosci
tadowania

200-800 w zaleznosci
od tasmy, napiecia
tasmy i opakowania

18 /2.0 Ah, Li-lon

100/110/230V
BOSCH GAL 1880CV

25-35 minut, po
25 min. okoto 80%
pojemnosci
tadowania

300-800 w zaleznosci
od tasmy, napiecia
tasmy i opakowania

18 V/4.0 Ah, Li-lon

Ciag dalszy na nastepnej stronie
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Kontynuacja:

CLT 120 CMT 260 CHT 450

TASMA Z TWORZYWA

Rodzaj tasmy Poliester (PET) Poliester (PET) Poliester (PET)
Polipropylen (PP) Polipropylen (PP) Polipropylen (PP)

Szerokosc¢ tasmy 9-10, 12-13 mm 12-13, 15-16 mm 15-16, 18-19 mm
(3/877‘ 1/2::) (1/21:! 5/577) (5/8n1 3/4n)

Grubos¢ tasmy 0,40-0,80 mm (PET) | 0,5-1,0 mm. 0,8—-1,3mm.
(.015"-.031") (.019"-.040") (.031"-.051")
0.50-0.80 mm (PP)

(.019"-.031")
8 Deklaracja zgodnosci WE (kopia)

(CE 2006/42/WE, Zatgcznik Il 1.A.)

Producent bierze na siebie wytgczng odpowiedzialnos¢ za deklaracje, ze maszyny, do ktérych
odnosi si¢ niniejsza deklaracja sg w petni zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami ,Dyrektywy
maszynowej” (Dyrektywy Rady z 17 maja 2006/42/WE) i jej zmianami.

Ponadto, instalacje elektryczne sg zgodne z wymaganiami Dyrektywy Rady z 26 lutego 2014
(2014/30/UE) ,Dyrektywa EMC”.

Uwzgledniono nastepujgce normy zharmonizowane:
EN 60745-1:2009 + A11:2010; EN 60745-2-18:2009; EN ISO
12100:2011; EN 349:2008; EN 61000-6-1; EN 61000-6-3

EWG-Zatwierdzanie projektu: Nr M8A 17 03 28456 008
Miejsce certyfikaciji: TUV SUD Product Service GmbH
Oznaczenia typu: CLT 120, CMT 260, CHT 450

Dla maszyny nr. / Rok produkcji: A/17020001, B/17020001, C/17020001 / 2017

Koln, 22.06.2017

[podpis odreczny]
Hans Magon
Wiceprezes
Cyklop GmbH

Petnomocnik ds. publikacji dokumentacji technicznej:
Cyklop GmbH, Industriestrasse 133, 50996 Kéln Rodenkirchen, Deutschland

Cyklop GmbH

Industriestrasse

133

Postfach 50 12 20 e-mail  info@cyklop.de
D-50996 KdIn Internet www.cyclop.com
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